FLUX-STARE

Sistema centralizado de dosificacion con gestion de datos
integrada, para detergentes liquidos de tuneles de lavado
o combinaciones de tuneles y lavadoras
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FLUX-STAR®®

Flux-Star** es un sistema compacto de dosificacion
centralizada con el sistema de gestién de datos (MIS)
‘Laundry  X-pert’, para la dosificacion automatica de
detergentes liquidos a tuneles de lavado o a un combinacion
de tuneles y lavadoras. Es un sistema pre-ensamblado, lo que
simplifica su instalaciéon y la lavanderia no pierde tiempo de

produccion

Las principales ventajas Flux-Star-*P son:

Maxima flexibilidad

® Opcion de modulos con 8 o0 12 bombas.

@ Flux-Star LXP se puede expandir con
modulos estandar Flux-Star en configuracion
master/esclavo.

® Disponibilidad de bombas de diferentes

caudales y capacidades.
® Variedad de opciones de personalizacion.
i o3 @ Gestion de datos modular: Laundry X-pert

LAUNDRY X-PERT . . . .
¢ 1 moédulo = gestion 1tunel 6 1-15 lavadoras

* Maximo 4 mdodulos

Sistema compacto

® Sistema de Gestion de Datos (MIS)
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Tipo de lavanderias| Medianas y grandes
Tipo de sistema Sistema centralizado de dosificacion
Maquinas Todo tipo de tuneles y lavadoras
Combinadas en colectores (max 5
Lfne_a_s d? por colector)
dosificacion - Por punto de inyeccién en tunel
- Por tipo de producto quimico
(alcalinos, acidos,...)
Productos Méx. 12 productos liquidos/modulo

Laundry X-pert

Arrastre de agua

Arrastre de aire
(opcional)

Laundry X-pert integrado en el mdédulo Flux-Star.

* No necesita un armario especifico para el software Valvula

de retencion
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a ® iHasta 12 bombas dosificadoras en un maédulo!
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Rendimiento fiable

@ Bombas de membrana de calidad
¢ Funcionamiento estable
* Bajo mantenimiento

® Controles de caudal para verificar cada

y’

dosificacion.
@ Valvulas de retencién para soportar contra-
presién y garantizar caudales constantes
® Calibracién con valvulas toma muestras

Total monitorizaciéon e informacion ‘

® Informacion en tiempo real sobre productos,

F@ 0 procesos de lavado y cantidades dosificadas.

MUl & Informes (en tiempo real y archivo histérico):

_

» Costes totales

e Puntos criticos (general y por maquina)

¢ Mensajes de alarma y advertencia

¢ Posibilidad de comparativas entre
plantas de un mismo grupo

Maxima seguridad

A ® Armario cerrado para prevenir contacto
directo con productos quimicos
® Tapa transparente para una vision clara del

funcionamiento del Flux-Star-*®

® No mas producto en la magquina después de
una dosificacion (arrastres con agua y aire)

® Armario eléctrico con proteccion IP 4x
(certificado CE)

www.christeyns.com

Bombas de
dosificacion - e E & I

'K Armario de PP

Datos técnicos

Flux-Star-** 12 bombas

Alx Anx Fo | Al 2025 mm x An 1576 mm x Fo 495 mm
Peso: Max. 200 kg
Bombasde | - Presion maxima = 5 bar
membrana | - Distancia de transporte limitada
Mididos -24-48-80-1201/h

- maximo 12 bombas en mdédulo 12
Bombasde | - Presion maxima =10 bar
membrana | - Para mayores distancias de transporte
Memdos -20-60-80-1501/h

- maximo 6 bombas en mdédulo de 12
Ventajas

® Maxima flexibilidad
@ Sistema compacto
@ Rendimiento fiable
€@ Total monitorizacién e informacién

@ Maxima seguridad
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